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MW&Co

A PROPOS

MW&Co, marque indépendante
francaise, s’offre pour ambition
de porter haut les valeurs
et les couleurs de l'industrie
Francaise.

MW&Co a concentré son
savoir-faire hexagonal sur les
parties a haute valeur ajoutée
de la montre, c’est en effet en
France que MW&Co a trouvé
les compétences d’usinage
et de fagconnage nécessaires
pour donner vie a sa premiere
création.

Notre différence : un design
unique, une architecture
exclusive, des cornes a Vvérin
proposées en premiere

DE NOUS

mondiale, un véritable Made
in France (90% de notre co(t
d’achat en France).

Dansununiversaussivaste que
I’horlogerie  contemporaine,
avec une multitude de
marques, de modeles, de
complications et de prix, nous
ne trouvions pas la création
que nous voulions.

Nous voulions également
une « French touch », cette
volonté de promouvoir nos
talents locaux, notre industrie
francaise et son design, qui
des décennies durant ont
faconné les codes du luxe.
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TECHNIQUE ET INNOVATION

La Difference MW&Co

La premiére collection de Ia
marque, ASSET, n’est semblable a
aucune autre. Ce n’est pas qu’une
guestion de design : la piece offre
des développements techniques
totalement inédits.

L’élément le plus singulier de cette
technique d’avant-garde estl’'usage
de cornes a vérins, capables de
s’ajuster au plus prés au poignet.
C’est une volonté récurrente de
I'industrie horlogere, laquelle a
d’ailleurs développé de multiples
approches pour y parvenir. La
plupart se résument en des
cornes mobiles. Elles permettent
effectivement de tomber au plus

prés du poignet mais ne permettent
pas d’étre ajustées en longueur.
L’ASSET 2.1 de MW&Co résout ce
probléeme. Ses vérins permettent
un ajustement de la longueur utile
du bracelet. Cest une premiére
mondiale. Chacune de ces cornes
exige a elle seule Il'assemblage
de 14 micro composants ajustés
au micron. Cette complexité
hors norme confére a la boite
de I'ASSET 2.1 une dimension
technique innovante et exclusive,
obtenue au prix de pas moins
des 77 composants exclusifs qui
la constituent, complétés de 14
composants également exclusifs
pour chaque corne a vérin.
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BOITIER

Boitier 77 composants sur mesure, architecture
exclusive totalement déstructurée

CARRURE
Titane Grade 5 microbillé

ANNEAU ASSET
Titane Grade 5 satiné

LUNETTE

Titane Grade 5 microbillé avec
gravure laser et remplissage
lague noire

FOND

Titane Grade 5 microbillé avec
gravure laser et remplissage
lague noire

REHAUT
Titane Grade 5 microbillé laqué
noir avec tampographie blanche

CADRAN

Ajouré en aluminium avec
traitement galvanique noir,
index usinés dans le cadran et
remplissage SLN

COURONNE & POUSSOIRS
Titane grade 5 microbillé
traitement DLC noir avec
remplissage laque verte

CORNES
Titane Grade 5 microbillé avec
laque noire usiné dans la masse

VIS
Titane Grade 5 microbillé
traitement DLC noir

ETANCHEITE
3ATM (30 m)

DIAMETRE
46 mm

SPECIFICATIONS
TECHNIQUES

CORNES DAMPER

14 micro composants par corne

CORPS
Titane Grade 5 microbillé usiné
dans la masse

BOUCHON
Titane Grade 5 microbillé usiné
dans la masse

PISTON
Titane Grade 5 poli miroir

RESSORT
Inox 316L laque caoutchouc
verte

TUBE SAPHIR
Verre saphir taillé dans la
masse poli sur toutes les faces

JOINT DE BOUCHON
3 joints NBR O’ring traitement
ionique

JOINT DE PISTON
1joint NBR O’ring

VIS DE LUNETTES

1joint NBR O’ring

2 joints plats NBR pour assurer
I’étanchéité du tube saphir

3 vis inox 316l poli traitement
DLC noir

BRACELET & FERMOIR

BRACELET

Fait a la main, cuir de veau,
intégrant 2 inserts en titane
Grade 5 microbillé

BOUCLE ARDILLON

Titane Grade 5 microbillé avec
gravure laser et remplissage
laque noire

MOUVEMENT

DESIGNATION
Calibre 3916 A

MECANISME

Chronographe automatique
avec deux roues a colonne,
complication Flyback, double
compteur heure/minute

FREQUENCE
28'800 A/h

RESERVE DE MARCHE
60 h




ASSET

PIECE UNIQUE JOEY STARR

L’architecture exclusive de
’ASSET est la pierre angulaire
des personnalisations qui sont
proposées aux clients MW&Co,
désireux de posséder un garde
temps encore plus unique. Toutes
les ASSET étant assemblées a la
main, piece par piéce, par I’horloger
maison, il est possible de choisir
différents coloris, traitements et
finitions.

Sur la demande du célebre acteur/
chanteur Joey Starr, MW&Co a
réalisé cette piéce unigue entourée
d’un anneau en or 18k réalisé a la
main.

Ce travail est le fruit d’une
collaboration avec un artisan maitre
bijoutier francais.




PIECE UNIQUE JOEY STARR

BOITIER

77 composants sur mesure, architecture
exclusive totalement déstructurée

CARRURE
Titane Grade 5 microbillé
traitement DLC noir

COURONNE

Titane Grade 5 microbillé
traitement PVD bronze avec
remplissage lague noire
ANNEAU ASSET

Fait a la main, or jaune 18k poli POUSSOIRS

Titane Grade 5 microbillé
traitement DLC noir avec
remplissage laque bronze

LUNETTE

Titane Grade 5 microbillé
traitement PVD bronze avec
gravure laser et remplissage
laque noire

CORNES

Titane Grade 5 microbillé usiné
dans la masse traitement PVD

FOND bronze avec laque noire

Titane Grade 5 microbillé

traitement PVD bronze avec VIS

gravure laser et remplissage Titane Grade 5 microbillé
laque noir traitement DLC noir

ETANCHEITE
3ATM (30 m)

REHAUT

Titane Grade 5 microbillé
traitement DLC noir avec
tampographie blanche DIAMETRE
46 mm
CADRAN

Ajouré en aluminium traitement

PVD bronze avec index usinés

dans le cadran et remplissage SLN

SPECIFICATIONS
TECHNIQUES

CORNES DAMPER

14 micro composants par corne

CORPS
Titane Grade 5 microbillé usiné
dans la masse, traitement PVD
bronze

BOUCHON

Titane Grade 5 microbillé usiné
dans la masse, traitement PVD
bronze

PISTON
Titane Grade 5 poli miroir avec
traitement PVD bronze

RESSORT
Inox 316L laque caoutchouc noir

TUBE SAPHIR
Verre saphir taillé dans la
masse poli sur toutes les faces

JOINT DE BOUCHON
3 joints NBR O’ring traitement
ionique

JOINT DE PISTON

1joint NBR O’ring

2 joints plats NBR pour assurer
I’étancheité du tube saphir

3 vis inox 316L poli traitement
DLC noir

BRACELET & FERMOIR

BRACELET BOUCLE ARDILLON

Veau entiérement réalisé a la Or jaune 18k poli avec gravure
main intégrant 2 éléments en laser

Titane Grade 5 micobillés avec

traitement PVD bronze

MOUVEMENT

DESIGNATION
Calibre 3916 A

MECANISME

Chronographe automatique
avec deux roues a colonne,
complication Flyback, double
compteur heure/minute

FREQUENCE
28’800 A/h

RESERVE DE MARCHE
60 h
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L’évolution

Le nouvel anneau ASSET participe
grandement a [I'esthétiqgue du
modéle, cette nouvelle version se
veut plus agressive, elle bénéficie
toujours de son architecture
complexe et de son design unique.

Chaque composant a été traité
avec le plus grand soin, les
évolutions majeures concernent le

cadran qui a été repensé, les ogives
des cornes damper arborant une
nouvelle forme, les poussoirs ainsi
que la couronne et les aiguilles
proposent un nouveau design.

La ASSET 2.2 affirme avec
conviction son évident héritage
Racing.
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7 composants sur mesure, architecture exclusive

totalement déstructurée

CARRURE
Titane Grade 5 microbillé

ANNEAU ASSET
Titane Grade 5 microbillé
traitement HarDeco noir

LUNETTE
Titane Grade 5 microbillé et poli
avec gravure laser

FOND
Titane Grade 5 microbillé et poli
avec gravure laser

REHAUT

Titane Grade 5 microbillé
traitement HarDeco noir,
tampographie orange

COURONNE & POUSSOIRS
Titane grade 5 microbillé et poli

CADRAN

Laiton maillechort microbille,
traitement galvanique noir,

index et logo rapportés en laiton
maillechort poli et rhodié, cerclage
en laiton maillechort poli et rhodié

COURONNE & POUSSOIRS
Titane grade 5 microbillé et poli

COURONNE & POUSSOIRS
Titane grade 5 microbillé et poli

CORNES
Titane Grade 5 microbillé usiné
dans la masse avec lague noire

VIS
Inox 316L microbillé

ETANCHEITE
5ATM (50 m)

DIAMETRE
46 mm

SPECIFICATIONS
TECHNIQUES

CORNES DAMPER

14 micro composants par corne

CORPS
Titane Grade 5 microbillé usiné
dans la masse

BOUCHON
Titane Grade 5 microbillé usiné
dans la masse

PISTON
Inox 316L poli miroir

RESSORT
NI SPAN C-902 microbillé avec
peinture céramique noire

TUBE SAPHIR
Verre saphir taillé dans la masse
entierement poli a la main

JOINT DE BOUCHON
3 joints NBR O’ring traitement
ionique

JOINT DE PISTON

1joint NBR O’ring traitement
ionique

2 joints plats NBR pour assurer
I’étanchéité du tube saphir

3 vis inox 3161 microbillé

BRACELET & FERMOIR

BRACELET

Fait a la main, alligator noir mat,
intégrant 2 inserts en titane
Grade 5 microbillé

BOUCLE ARDILLON
Titane Grade 5 microbillé,
gravure laser

MOUVEMENT

DESIGNATION
Calibre 3916 A

MECANISME

Chronographe automatique
avec deux roues a colonne,
complication Flyback, double
compteur heure/minute

FREQUENCE
28'800 A/h

RESERVE DE MARCHE
60 h
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Orange is the new black

I’'honneur,
éventail

Dans cette version 2.3 Black

Titanium, le haut de gamme de la
collection, la ASSET affiche un look
sans compromis, avec un ADN
sportif toujours présent.

Le titane poli est a

permettant un grand
de nuances, intensifiées par le

traitement Black HarDeco.
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SPECIFICATIONS
TECHNIQUES

BOITIER

77 composants sur mesure, architecture
exclusive totalement déstructurée

CARRURE
Titane Grade 5 microbillé
traitement HarDeco noir

ANNEAU ASSET
Titane Grade 5 poli traitement
HarDeco noir

LUNETTE

Titane Grade 5 microbillé et poli
traitement HarDeco noir avec
gravure laser

FOND

Titane Grade 5 microbillé et poli
traitement HarDeco noir avec
gravure laser

REHAUT
Titane Grade 5 microbillé laqué
orange, tampographie noire

COURONNE & POUSSOIRS
Titane grade 5 microbillé et poli
traitement HarDeco noir

CADRAN

Laiton maillechort microbillé,
traitement galvanique noir,

index et logo rapportés en laiton
maillechort poli et rhodié, cerclage
en laiton maillechort poli et rhodié

CORNES

Titane Grade 5 microbillé usiné
dans la masse traitement
HarDeco noir avec laque orange

VIS
Inox 316L microbillé traitement
DLC noir

ETANCHEITE
5ATM (50 m)

DIAMETRE
46 mm

!

CORNES DAMPER

14 micro composants par corne

CORPS

Titane Grade 5 microbillé
traitement HarDeco noir, usiné
dans la masse

BOUCHON

Titane Grade 5 microbillé
traitement HarDeco noir, usiné
dans la masse

PISTON
Inox 316L poli traitement
HarDeco noir

RESSORT
NI SPAN C-902 microbillé avec
peinture céramique orange

TUBE SAPHIR

Verre saphir taillé dans la
masse entierement poli a la
main

JOINT DE BOUCHON
3 joints NBR O’ring traitement
ionique

JOINT DE PISTON

1joint NBR O’ring traitement
ionique

2 joints plats NBR pour assurer
I’étanchéité du tube saphir

3 vis inox 3161 microbillé
traitement HarDeco noir

BRACELET & FERMOIR

BRACELET

Fait a la main, alligator noir
mat, intégrant 2 inserts en
titane Grade 5 microbillé avec
traitement DLC noir

BOUCLE ARDILLON
Titane Grade 5 microbillé
traitement HarDeco noir,
gravure laser

MOUVEMENT

DESIGNATION
Calibre 3916 A

MECANISME

Chronographe automatique
avec deux roues a colonne,
complication Flyback et double
compteur heure/minute

FREQUENCE
28’800 A/h

RESERVE DE MARCHE
60 h

MASSE ET DECORATION MW&CO
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